Forste undervisningsdag
Sted: Vikingeskibsmuseet
Varighed: 2 timer

Beskrivelse

Veerkstedet er beregnet til 15 elever. Ved stgrre antal er varigheden fire timer, da der skal afvikles to
vaerkstedsforlgb. Imens den ene gruppe deltager i forlabet kan den anden gruppe f.eks. tilkabe sejlads,
bes@ge Vikingeskibshallen.

Vi arbejder med handveerksteknikker der baserer sig pa Vikingeskibsmuseets eksperimentalarkaeologiske
praksis.

Med gksen som det primaere veerktaj omdannes et stykke klgvet ramateriale af egetree til en snelle. Med sit
tidstypiske udtryk udger den en betydelig del af den indre afstivning af et vikingeskibsskrog. Vores fokus er pa
at undersgge, hvordan det er muligt at frembringe avanceret skibsteknologi med relativt simple materialer og
veerktgjer.

| arbejdet veksles mellem en instruerende tilgang, nar handvaerksteknikkerne skal introduceres og indgves og
en undersggende metode, nar teknikkernes forudsaetninger og resultater skal analyseres.

Snellefremstillingen kobles med undersggelser af forskellige treesorter og deres indbyrdes forskelligheder og
kvaliteter.

Malet er, at hver elev lykkes med at fremstille en snelle, der overholder en raekke minimumskriterier til leengde,
diameter og aestetik. Snellen skal danne grundlag for det videre arbejde hjemme pa skolen.

Anden undervisningsdag
Sted: Museumsunderviseren kommer ud til skolen.

Varighed: 5 timer

Beskrivelse
Undervisningen skal forega i skolens handvaerk- og designlokale. Hele klassen kan deltage samtidigt.

Vi arbejder med at skabe simple mgbler med udgangspunkt i elevernes sneller. Der arbejdes med en
kombination af gamle teknikker og moderne veerktgj. Derigennem skabes en parallel mellem handvaerkeren i
vores fortid og moderne formgivning. Materialer fra skolens materialekasser inddrages for at undersage
forskelle og ligheder.

Det materialemaessige udgangspunkt er udklgving af egetree. Vi starter med 50-60 cm. lange stammer, og
klgver dem til vi star med stykker i brugbare starrelser. Eleverne skal kigve med hamrer og kiler. Ved at klgve
materialet ud fremfor at save det, sikres det at vi udnytter materialets gode egenskaber bedst muligt.




Til den efterfalgende bearbejdning af egetraesstykkerne — fra klgvestykke til lille planke — inddrages ogsa
handvaerk- og designfagets mere moderne veerktgj. Boremaskine, bandsav, tykkelseshavl m.v. kan alt
sammen inddrages og pa den made settes materialerne ogsa ind i en nutidig ramme.

Tilgangen er undersggende og lgsningsorienteret. Malet er at omsaette ideer og l@sningsforslag til noget
konkret og brugbart, uden at produktet er fuldsteendigt fastlagt fra start.

Eleverne arbejder i grupper af tre til fire med at fremstille et tre- eller firebenet mgbel som enten kan bruges
som skammel eller bord. De enkelte produkter vil alle veere forskellige baseret pa de konkrete materialer og de
valgte bearbejdningsmetoder.

Dagen afsluttes med en praesentation og afpravning af mgblerne.




